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I. GENERALITATI

Prezenta este necesarS POLIIIEI LocALE A MLTNICIPIULU CRAIOVA , ca parte a

fffiyut,:1..0"-.1otbyi" p:"p achizitria de- .,ARTrcoLE uNTFoRMA on ror,r1rn,
simplificati, cod CPV 3S8J%A0-4.

prin procedurd

Specificafia Tehnic[ stabilegte forma, dirnensiunile, condiliile tehnice qi de calitate pe
care trebuie sE Ie indeplineasc5 articolele de incdl{dminte, conditriiie de confectionare, ambalare,
marcarg transport,, depozitare, precum qi modul in care se face controlul, se executd probele qi
se verificd garan{iile acestora.

Specifica{iile tehnice ale produselor, au fost ?ntocmite avdnd in vedere prevederile H.G.nt' 133212010 privind aprobarea Regulamentului-cadru de organizare gi func{ionare apoli{iei
Locale, cu modificErile gi completErile ulterioare.

Producrtorul se va asigura c[ toate rnaterialele introduse in procesul de fabrica{ie au
calitatea impusi de cerinlele prezentei specificatii tehnice gi garant 

"u)a "anu 
au efecte nocive

asupra organismului uman.
Valorile impuse prin tabelele cu parametrii fizico-mecanici se refer6 Ia produsele gata

confecfionate qi constituie cerinfele minime sau maxime pentru incdlfdmint ea utilizat6 depoliliqtii locali din cadrul poliliei Locale a Municipiului craiova.
Prezentarea unor valori situate sub sau p.rie limitele impuse, implicl respingerea ofertei

din punct de vedere tehnic.

2.1. PANTALONI DE IARNA

Pantalonul este confecfionat din sto{E camgarn de culoare neagrd, cu vipugcd de culoaregri inclusi in cusdturE.
Are croiala dreaptd, rard, mangetd, lungimea poate ajunge pdnd la partea superioar[ a

tocului incdl!5mintei, iar ldrgimea este intre zrc-2s} mm, in.rport 
"r, 

tuliu.
Pantalonul este prevdzut cu dou6 buzunare laterale gi un buzunar Ia spate, inchis cu clapd

qi nasfure.

CONFECTIONARE PANTALON
Pantalonul se compune din repere fa1i, repere spate qi betelie.
Reperele fati sunt previzute cu qli! ce se inchiie cu fermoar din material plastic spiralat,

copci qi nasture la betelie.
$ti{ul se dubleazd cu material fond gi se intdregte cu inser[ie termoadeziv[. $li]ul, la

termina{ie, pe fh16, se intdreqte cu ma$ina speciah d; cheilr. i" prrt"u inferioar6 a furcii,pantalonul este ptevdzut cu bailoage din terocel la culoare. I-u pu.t"u superioar6, reperele fa{I
sunt previzute cu o pens5.

Buzunarele sunt executate pe fala de pantalon, av6nd un refilet lat de 1 cm. gi uncontrarefilet din material fond. Distan{a de la cusitura beteliei pdnd la O"rrnia"."u Uururrurutui
este de 3 ' 3 ,5 cm., distan{ a de la cusdtura laterald la buzurar este de 3 ,5 cm., iar la parteade jos
este de 2,5 cm.
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Reperele_spatelu!,la partea superioara, sunt prevazute cu c6te dou6 pense. Pungile de

buzunar sunt confecqionate din terocel, la culoare'

La partea sup""ioari, pantalonul este prev6zut cu betelie din material fond, care poate fi

in6ditd o singura aata in a..ptut cusiturii de incheiere a spatilor pe mijloc. Se intdregte cu

inserlie termJadeziv6 gi se dubleazd cu band[ speciali cu $nur adeziv. Pe betelie, pe partea

exterioard, se lxeazd i gdici pentru curea, cu lungimea corespunzdtoue cu ldtimea beteliei qi

una pentru cuiul de 
"rr.u] 

Caicile pot fi executate gi cu magina speciald, avdnd 161imea de I cm'

G6icile pentru curea gi ceniurd sunt fixate astfel: lafald, cdte una pe direclia penselor, cdte

una pe directia cusaturilor laterule, iar la spate cdte una intre cele doud pense qi una la mijlocul

acesiuia. La capetele beteliei, pentru fixarea acestora, se utilizeazd copci'
pantalonul, pe toatecusdturile, se asambleazdpirn cusdturd simpl6, deschis[. Finisarea

tuturor rezervelor se rcalizeazd prin surfilare la maqina cu trei fire (triplock). Pe lungimea furcii

spate, pantalonul se coase cu doud cusdturi simple, prin doud treceri, una l6ngd cealaltd, pentru a

cregte rezistenta acestei zore.
pantalonii au fe(ele dublate la partea superioar[, pala la nivelul genunchilor, cu

cdptugeald la culoare, surfilata gi fixatd in cusbturile interioare. in cus[turile laterale, pantalonii

auprevazutd vipuqc[ din stofa gri de 0,2 - 0,3 cm., de o parte qi de alta a acesteia'
pantalonul se livreaza nefinisat la terminalie. Pentru finisarea lungimii pantalonului, la

termina[ie, se monteazd bandd termoadeziv[, cu granule pe ambele pdlr|i'
pantalonul trebuie lucrat ingrijit, cu .usaturi drepte, fdri increlituri 9i cu impunsdturi

egale. Desimea tuturor cusflturilor gi u tigfr.t.lor va fi de 5 impunsdtu-ilcm. Capetele cusdturilor

trebuie sd fie bine intdrite,iar patrtalonul curilat de ate.
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Nr.
crt

Denumirea materialului Utilizare

1. Stofb iarn[, de culoare neagrd Material debazd, pentrll pantalon
Ldnd 65+.5Yo

Elastan,maxim I-2%
Poliester diferenta oind la 1000/^) C[ptugeald, Ia culoare Dublurd partea superioard fald pantaloni,
dublur6 $lit pantaloni

3. Inse(ie termoadezivi Capace buzunare,refi lefi buzunu.e, b"t"li"
pantaloni, dublurd glil - pantaloni

4. inserlie ternroadezivfr cr-r st_rport lesui Te$lu $i pe linia de aplicare a reglului
5. Bandi rol[ termoadeziv[ pe ambele p6rti Terrninatie pantaloni
6. Terocel la culoare Pungi buzunare $i bailoage

7.
A\d la culoare, PESI00%(fi nelea specif,rc
lesdturii/produselor
confbctrionate)

Asamblat, tighelit, aplicat nasturi

8. Nasturidin poliester, culoare neagr1r, Al5
mm cu 4 orificii (5 + 2 rezervd)

Buzunare interioare, fixat clapd beielG pantaloni

9. Copc6 metalicE
Copcd metalicd sau nasture plastic
(conform celor de la nr. crt. 8)

Fixat betelie pantaloni

10. Banda textil6, la culoare, cu fir cauciuc
dublu

Dos betelie pantalon

I1. Femoar plastic spiralat Inchidere $lit pantalon

rnserfie termoadezivi din fibre sintetice cu masa de 60
puncte/cm.'? PA pentru termoadezivare la o temperaturd de lipire la
bar. timp de 12 - 16 sec.

Inser(ie termoadezivi cu suport fesut din 100% bumbac, impregnat cu granule de
adezivarc -polipropilenS; cu masa de 150-160 g/mp 9i min.30 puncte ae iaeZivar"tirr?.- 

- - "-
Terocel cu o compozilie fibroasd 33%BBC gi 67%pES, masa 140-160 g/mp.
PAsIi speciali cu masa de260- 290 glmp.
Bandi termoadezivl cu granule pe ambele pirfi, cu li{ime de 1 cm pentru linisat

terminafie pantalon, cu masa de 70-90 dm.',15[ime a" i,S - 2,5-cm. gi cu min 40 puncte/cmp.
de adezivare.

Pantalonii de iarnd se vor confec{ion a pe 6 talii (0 - v) si 12 mtuimi (40 - 62).
incadrarea pe talii gi grosimi se va face in func(ie de indlfimea corpului m5suratd din

creqtetul capului pindlatocul incdlfdmintei, exprimatd ca m[surd inireagd.

Cflptugeala din fire l00yo vAscoz[, cu finetea de
bdtdturd, masa 120 glmp, desime : urzeald, 575 firell}
D3ll, modific5ri dimensionalelacurdtat chimic + 5.

Il0-120 Den. in urzeald qi 120 Den. in
cm., bdtdturd 284fire110 cm, legdturd

- 80 g/m.' qi cu min. 50
120-160 grade C pi pres. 2-3
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producdtorul va certifica faptul c[ toate materialele introduse in procesul de fabricatie au

calitatea impus[ de cerin]ele prezentei specificalii tehnice qi cd nu au efecte nocive asupra

organismului uman.
prczentaspecificatie tehnicd stabilegte forma, dimensiunile gi condiliile tehnice de calitate

pe care trebuie ra l. ind.plineasc6 pantalonul de interventieltactic de var6.
pantalonii de interventie/tactici de var[ se confectioneazd pe 4 talii (0-III) gi 16 grosimi

(32-62).' pantalonii de intervenlie se confe c\ioneazd din fesitur[ ripstop de culoare neagrd.

Pantalonii sunt drepfi, fEri manget[ qi sunt previzufi cu buzunare'

in fa1it, pantalonii sunt prevdzu{i cu qlif care se inchide cu fermoar, de aceeaqi culoare ca

gi fesdtura ripstop.
Produsul gata confecfionat trebuie s[ corespundE prevederilor

tehnice qi modelului avizat de cdtre Autoritatea Contractanta.

Ayizarcamodelului se va face de citre beneficiar pe timpul lans5rii

produse identice, unul la producitor qi unul la beneficiar, ce vor constitui

in funclie de care se executd qi se verificd,calitateaproduselor contractate.

prezentei specificafii

in producfie, pentru 2

modelele de referin![,

TABEL CU MATERIALE FOLOSITE

Nr.
Crt.

Denumirea materialului Utilizare

1

JesdturI ripstop
- negru

- Pantaloni interventie

2. intdriturd chimizatd Pantalon - clapd buzunare laterale, betelie, qli{

aJ, Fermoar spiralat 5 mm, la culoare Buzunare pantaloni (fa{d/spate), qlif pantaloni,

clin termina{ie spate Pantaloni

4. ,4.!6 de cusut la culoare, 100% PES,

cu finetea Nm 7513

Asamblare, tighelire, surfi lat

5. Banda velcro (bucld qi cdrlig), cu

ldjimea de 20 mm.
Cap ace bvzvnw e I buzunare faf d p antaloni

6. Inscriplionare cu vopsea alba
refectorizanti cu textul "POLITIA
LOCALA"

Aplicare pe:

- clapastAngd buzunar Pantalon

7. $nur Terminafie produs

8. Opritori din plastic $nur - terminatie produs

9. Eticheta fesut6

Aplicare pe produs
etichet6 compozifie (aplicatd la tezewa de

la dosul beteliei)

10. Agdldttor cap fermoar Fermoar - inchidere buzunare laterale/ spate

pantaloni

5 130



Caracteristici Tehnice ale materialelor utilizate la confecfionarea pantalonilor de 'i

interven(ie

Nr.
crt.

Caracteristicl UM Valoare Standard

I Sompozilia fibroasd
.otal6

Bbc. % 47+5%

SR EN ISO 1833-7

Nylon % 47t5%

Spandex % 6
2. Sompozilia fibroasa U % 100 % nylon

B % 94 Bbc. % + 6% spandex
J. Densitate de lunginre fir U Nm 66ll Nrn t5% fir rdsucit

sR ISO 7211-5B Nm l5l2 Nm + 5% - fir risuci
nS

4. Masa Gr/m' 225*5elmp SR EN 12i27
5. )esime fire Fire/I0 cm Urzeald - 490+20

Bdtdturd -230*20 SR EN 1049-2
6. Sarcina de rupere, min U daN 1550N

SR EN ISO I3934i IB 650 N

7. Rezistenfd la sfdqiere N -Urezeald.:rnin 95N
- Bit5turi : min 45 N

iR EN ISO i3937-2 s
sR EN tSO 13937-3

8. Modificdri
dimensionale laspdlat
la 60C, max

U grade +2 SR EN ISO 5077;
SR EN ISO 3759;
SR EN ISO 6330;

B +2

9.
vapaulrarc uc revenlro
clln
sifonare, min.

U grade 130 SR EN ISO2333-2B

10. I Legatura construc[ie ripstop

Legatura diagonal 3/l
Cu ripstop fonnat din cdte
doud fire fond rdsucite:
in urzeala 2 filamente
r[sucite la 49+3 de fire;
in bdtdturd 2 filamente
rdsucite la23+3 fire

SR 6431 sau
echivalent

1l

Rezistenldminimd la
vopsire

Iranspira!ie
rcidd/alcalin
i

nota

Initial: Min 4-5
Dupa 20 spdlari la 60 .C -

min 3-4

SR EN ISO
105-E04

Spdlare
500c

Min 5 - initial;
Min 4 - dupa 20 spalari la

600c
SR EN ISO IO5.CO6

Lumina
lrtificiald

min.6
SR EN ISO IO5.BO2

Frecare

rmedS/usc
rtd.

tnitial:Min 4
Dupa 20 spalari la 60 "C
nin 3

SR EN ISO 105-XI2

12.

Perrneabil itatea la aer, m in
ipresiune l00Pa)

llm2ls 120
sR EN tSO 9237

13. Rezistenfa la vapori de apa YIZPa/W Maxim 6 ]R EN ISO I IO92
14.

Hidrofobizarea etalon

Inilial - etalon 100 (ISC
r)
)upd 20 spalari la 60.C -

:talon 90 0SO 4)

SR EN ISO 4920

5. Piling, rnin note 5 SR EN ISO 12945-2
16. Rezisten[d la abraziune, nr. cicli 200.000

SR EN ISO 12947.2
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'l 5-8 EN ISO 3071

18. lontinut de formaldehidd, max. me/kg 30 SR EN ISO 14I84. 1

19. Amine cancerigene me/ks LipsI sR EN 14362-l

20.

Iratament antirnicrobian - inainte

de spdlare

Reducere

cacterianl
/o dupa 1 ord

min.99
Iratament
ASTM 82149.i3

I

Iratament antimicrobian - duP[ 20

Je

spdldri la 60 C

leducere
racteriana
)/o dupa t ora

min.80
Iratament
ASTM F;2149.13

Inserfie termoadezivd - suport textil IOO% bumbac, impregnat cu granule de adezivare -
polipropilend, cu masa 100-120 g/mp qi cu min. 30 puncte de adezivarelcm''

CONFECTONARE PANTALONI INTERVENTIE

Pantalonii se compun din repere faf6, repere spate 9i betelie.

Reperele fald sunf prcvdzrfie cu qlii ce se inchide cu fermoar din material plastic spiralat gi

nasturi la betelie.
Pentru b6rbafi inchiderea se face parte stAng[ peste pxtea dreaptd, iar Pentru femei

inchiderea se face parte dreaptd peste partea stdng6.

$litul se dubleaz6 cu material fond gi se stabilizeazdcu inserfie termoadezivd.

Fala de pantalon este prevdzfidl; partea superioard cu buzunare tdiate, cu pungile de

buzunare din material fond, buzun arclaterule qi genunchiere, conform schi{ei - anex['
pantalonii pe lateral sunt prevdzuli cu buiunare cu inchidere cu fermoar qi clapd cu benzi

velcro. pe mijloi buzunarele sunt prevdzvte 2 pliuri, conform schi{ei anexI. Pe clapa

buzunarului st6ng se va aplica ecusonul cu drapelul Romdniei, iar pe buzunarul stdng se va

inscripliona cu vopse a albi refectorizantd prin piocedee de aplicare termice textul " POLITIA

LOCALA", conform schifei anexi.

in zona genunchilor so va aplica bazon din material fond prevdzutinp6rlile laterale cu

pense de preformare cu lungimea di 5 cm., pentru preformarea acestora, prin intermediul cdrora

irebuie s6 se asigure forma anatomicd a genunchiului.

Spatele pantalonului, la partea superioard, este prevdzttt cu o platcd qi 2 buzunare cu

refilefi O,S cm., cu inchidere prin fermoar,avdnd pungile de buzunar din material fond.
' 

Spatele pantalonului iste prevdzut cu clini, pozi{ionafi simetric cu bazonul de pe fala

pantalonului.
Laterminafie pantalonii sunt prevdzufi cu un clin ce se deschide/ inchide prin fermoar.

Fermoarul trebuie aplicat astfel inc6t sE fie acoperit de materialul de bazd.

Betelia este din material fond, int[rit6 cu inserlie termoadezivd, din dou6 repere Ei un

elastic la partea din spate. Betelia este prevdzutd pe fiecare parte cu butonierd qi nasture de

prindere. Lilimea beteliei, pe toat6lungimea, este de 4 cm'
pe betelie, pe partea exterioard, se fixeazi 7 gdici cu lungimea de 5,5 cm. qi l[limea de 3

cm.
G[icile sunt fixate astfel: 2 pe pafieadin fafd, 3 pe partea din spate gi 2 pe p[rfile laterale.
pantalonii, pe toate cusdturile, se asamble azd prin cus[turd simp16, deschisd. Finisarea

tuturor rezervelor se realizeazdpfinsurfilare, la maqina cu trei fire (triplock)'
pantalonii se liweazd cu tivul rea\izat prin indoirea rezervei acestuia. Terminafia

pantalonului se realiz eazdprinindoirea materialului debazdpe o porliune de 3 cm.

pantalonii trebuie s[ fie ingrijit confection ali atdlpe fa!6, cdt qi in interior, cu cusdturi

drepte, f6r6 increfituri qi cu impunsdturi egale, bine cdlcali, bine finisali qi curSlafi de ale. Toate
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cusafurile trebuie sd fie rezistente, bine- intdrite la capete si corect executate, pentru a evita
formarea de decal5ri ale materialului sau formarea de increfituri pe produsul final.

Desimea tuturor cusdturilor qi a tighelelor va fi de 4 pa;i /cm.

Model: Pantaloni de interven[ie ltactici de rrar6 Anexa 1.1.
fa

Extexlsi* h*telE
d'e 7 cm.

il
#

#
)t
tt

Ecuson cu clrapelul Rorndnici

zullaf cu iitetrtdet'e
-cu platci I lbnnoar
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Model: Pantaloni de i e I tactici de var6 Anexa 1.2

ct fati - partea laterali

- 
-o {nl

e%i\r
, ?-}{

L*dme burunsr

i o- t tt-ttt

[.yL 
crn, 1I *m,

l- is5irt -l I

Itungims buzunarl<--\
linchiderlvelclo : \

lr-unsi*J - ranuj
' 0- | ll-lli 

I

'-A-sIn.?P*ggJ

7'ita"o't\ t

t%\i \
, B',\\:

9 130

Ionf; *irhiat6:
"lungime 1{ *m.
- l&time 3 cm"



Model: Pantaloni de inte el tactici de vard Anexa 1.3.
Aspect spate

Klql,,l

&uzunars cu refileti
d* S,,$ cil:*" su inclridere
prin f*rmoar

11ffiil
t*L--.=.-.,:,*g-":-a-=:-:-#I

tlilr inc,f*idersf
dsrehidsrs prin
ferm*ar

Lungirxe - Talie
s" I ll4ll

1,S crn. t3 cm.

1 1 ,5 0m. 4 0,5 *nr.
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z.s. z.+. CAnlrISI-nIUzA Cu nnANnCA SCURIAITUNCA

prezenta specificatie tehnicd se refer[ la cdmaqa-b\uzd cu mAnecd scurt6/lung[;

stabilegte form4 caracterisiicile tehnice gi conditiile de calitate pe care trebuie sd le

indeplineasc[ produsul gata confecfionat.' 
Cemaqa-bluzd,-are in partea superioard doud buzunare cu burduf gi clape care se

incheie cu cdte un nasture de format mic, la culoare.

Cdmaga-bluzd se va confecliona in intregime din tes6tur[ tip bumbac (poplin sau

tercot) de culoare bleu, iar gulerul, clapele buzunarelor qi manqetele de culoare bleumarin.

MATERIALE FOLOSITE

C6mbga-b1uz5 se compune din piepfi, spate, m6neci qi guler qi se executi in 5 talii
(de la 0-IV) gi in 16 grosimi (de la 32'62), mdsuratd pe circumferinla gdtului.' 

Piocedeele tehnologice utilizate in fluxul de productie trebuie sd includS' tratamente

antigifonare gi antistatic permanent, care sd confere fesdturii durabilitate in purtare, tezistenld

rporita la lumin[, frecare, pdstrarea culorii si a calitfiilor in condilii de exploatare intensd

dupd cel putin 12 spd!ilri, in conditiil e precizate in instrucfiunile de intretinere.

CONFECTIONARE

I. Specifica{ii generale^ 
Toate piesele componente ale cdmigii, inclusiv gulerul gi manqetele se vor croi pe

directia firelor de urzeald,, iar clapele buzunarelor se croiesc pe 16!imea firelor de trzeald".

Gulerul va fi format din fafd qi dos, fiind executat din intreg cu qteiul. Gulerul va

avea aplicate dou5 straturi de intdrituri din inserfie termoadezivd. $teiul se croiegte 9i se

execut[ separat avdnd pe partea stdng6 festonatd orizontal o butonierd, iar pe partea dteaptd"

se coase un nasture corespunzdtor butonierei;
Pieplii se vor 

"r-oii 
dintr-o bucatd fiecare. Pe piepti sunt aplicate prin cusdturd, doui

buzunare dreptunghiulare cu colt pe mijloc qi clape care se incheie cu cdte un nasture de

format mic, la culoare.
pieptul st6ng se va rcaliza cu foran, intdrit cu inserfie termoadezivd, lat de 3,5 cm

pe toatd lungimea. Foranul se tigheleqte pe ambele margini la 0,7 cm, iar pe mijlocul lui se

festoneaz[ 6 butoniere drepte pozitionate longitudinal,la egald distan]6, pentru inchiderea cu

nasturi.

Nr
crt.

Denumire materialului Utilizarea

1 Tesdtwd popli n, I 10-120 glmz material debazd

2.
Nasturi ptastic cu 4 orificii, cu diametrul de 14 mm, la

culoare

piep{i, manqete gi buzunare

At6 de cusut Nm 120/PES la culoare Asamblat si tighelit

4.

Inserfie termoadezivd
(compozitie polie ster/bumbac sau 1 00% bumbac,

impregnat cu granule de adezivare -polipropilend), cu

masa de 135-150g/mp, frrd puncte de adel;vus.-.

intdriturd guler, manqete, claPe

buzunare qi foran
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Pieptul drept al cdmdqii va fi prev dzut cu bize! de 3 cm
Marginea interioard poate fi surfilatd. pe bize! se vor coase 6
corespunzatori butonierelor.

Spatele cdm6qii va fi croit dintr-o bucatd, iar la partea superioard este prevdzut cu
o platcd dub15. Fa[a qi dosul pldtcii vor fi dintr-o singurd bucat6.

Cusdtura de imbinare a pieptului cu platca pe directia umdrului se va executa
printr-o singurd cusiturd, iat rezewa se va introduce irrinterior. in cusdturu a. irUinare cu
gulerul va fi montatun agd[dtor din material fond cu lungimea de 5-6 cm.

Pe mdneca.st6ngd la cdmdga-bluzd, cu mAnecd lungd/scurtd se aplicd la 5 cm de

1usatu11um5rului,dec6trefurnizor,ecusonulspecific,Anexet 1.

Platca pentru epoleli se va realiza din acelaqii material gi intdrit[ cu inser-fie
chimizatd,. Platca va fi de formd dreptunghiulard qi se montea zd. cu un capdt in cusdtura
mAnecii, iar celdlalt capdt este liber. Capdtul liber avdnd colt pe mijloc, ya aveafestonatd o
butonierd la 1 cm de termina(ie qi se termind cu un nasture cusut la 1 cm de linia de unire a
spatelui cu pieptul.

Epolefii sunt orientafi spre in fa[d,, 1/3 peste linia de unire a spatelui cu pieptul, 213
sub linia de unire.

Cusdturile vor fi drepte, fErd intreruperi, curdfate de capetele de atr5 gi nu trebuie sd
fie increfite"

II. Specifi catii narticulare

cam

pe toatd lungimea.
nasturi la culoare,

rtl, m6neciile sunt scurte, croite dintr-ocu
singurd bucatd qi se vor incheia la subraf. Sunt prevazute la terminafie cu cdte o manqetd
simp16, intaritd cu inserfie termoadezivd,, aplicatd gi fixatd cu un tighel ia 30 mm de margine.
Mangeta are ldtimea de 30 mm, de culoare bleumarin.

Lungirnea pieplilor este egal6 cu lungimea spatelui gi se vor termina cu o
bandd(cordon) intdritd cu inserfie termoadezivd cu l6fimea-de 50 mm, de culoare bleumarin,
cu posibilitate de ajustare fiind prevdzutd, cunasturi gi butoniere.

tru ci cu m6necile sunt lungi, croite dintr-o
singurd bucatd qi se vor incheia la subra!. Sunt prevdivte la terrninalie cticdte o manqet[
simpld aplicatd,, din lesdturd tip bumbac (la fel ca qi restul cdmdEii) de cr.rloare bleumaiin,
int5ritd cu un strat de inser{ie qi fixatd cu un tighel la 30 mm de margine. Manqeta se va
incheia cu o butonierd executatd longitudinal qi cu doi nasturi cusu(i urtf.t inc6t sd permitl
ajustarea manqetei.

Manqeta are ldtimea de 65 mm qi collurile uqor rotunjite; la paftea inferioard, pe
direclia cotului, m6neca este prevdzutd cu qlif, fdcut curat cu material de fond, iar la partea
superioafd, in interior, se fixeazd. un gnal. $nalul este prevdzut cu Lln col1 pe mijloc qi se
incheie cu nasture qi butonieri.

cama;a-bluzd cu mdnecd lung6 se va pufta introdusd in pantaloni.
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ma rti latie au

de culoare albd, iar la linia de

de 2 mm l51ime de culoare

aceeaEif"m.,ensiunicaqic6m6'i1.b1,,ed.*"iiemaiSus,cuurm6toarelediferen!e:' - pieplii se croiesc din 2 bucirli: partea de sus este din material de culoare alb6,

parteade jos 
"rt" 

di, material de culoare bleumarin, iar intre cele doui pdrfi este introdusd in

cusdturd o vipuqc[ de 2 mm l[fime de culoare neagr6.

- Placa de la spate este confeclionatd din material

imbinare cu spatele este introdusd in cusdturl o vipuqcd

bleumarin.

Cdmdgile-bluz[ trebuie sd fie curate 9i cdlcate.

2.5. TRICOU

Prezenta specificafie tehnici stabilegte foma, dimensiunile, caracteristicile tehnice 9i

condi[iile de calitate pe care trebuie si le indeplineascd produsul gata confeclionat.

Tricoul este confec[ionat din tricot de bumbac, este de culoare neagrd pentru structurile

de ordine public[ qi de culoare neagri qi galben-neon intens fluorescent pentru structura de

circulafie, av0nd compozilia fibroas[ 100% bumbac.

Tricoul are cioiald dreaptd gi se compune din fa!5, spate gi mdneci, iar gulerul este

prev6zut cu guler patent qi se incheie cu fentd cu 3 nasturi din poliester cu diametrul de 15 cm cu

4 gduri.
. I 1 Ll . a- r,-l

culoare bleu.
Tricourile se confecti oneazdpe 4 talii (0 - IID qi 14 grosimi (42 - 68).

MATERIALE FOLOSITE
Nr
crt.

Denumire materialului Utilizarea

I Tricot gl at culoare neagrdl galben-neon intens

fluorescent

Material debazd

2 Trioot patent 1:1 cu lycra Guler

J Bandd confecfii bumbac intariturd cus6tur[ umeri

4 Nasturi plastic culoare neagrdl albd inchidere frontal[, inchidere epolefi

5 ,4.!6 de cusut culoareaneagrdlalbd Asamblat

6 Ecuson Polilia Locald a Municipiului Craiova Aplicat pe mdneca sting6

7 Inserfie termoadeziv[ int[riturE epolefi

fizico - imice
Tricotul de la pct. 1:

- compozi{ia flbroasd 40 % PES 9i 60 % BBC pieptdnat,

- *utu 110 - 120 glm',
- sarcina de rupere - in urzeald min. 570 N, - in bdtituri min. 270 N,
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- modificari dimensionalelaspdlat, la40"c (inurzeald,Ei in b6t6turd) max. + zyo,
- rezistenfe minime ale vopsirii: - la spdlat (40"C ) n ota 4_5;

- la transpiralie
- la lumini
- la fi'ecare

nota 4-5;
nota 4-5;
nota 4-5.

A[a de cusut de la pct. 5: compozilie 100% poliester.
Inser{ia termoadezivd de la pct. 7 - suport textil 100% bumbac, impregnat cu granule de

adeziv ar e (p o lipropi I end).

CONFECTIONAREA
Tricoul se compune din faJ6, spate, m6neci, guler gi suport pentru epole{i.
La partea superioard a pieptului este realizatd o deschidere (partea st6ngd este petrecutd

peste partea dreaptd) ce se incheie cu ajutorul a 3 nasturi cusufi pe partea dreaptd gi a 3 butoniere
festonate pe partea stdngd.

Lungimea deschiderii este de aproximativ 16 cm.
Deasupra vipuqtii, pe pieptul drept, se va inscrip{iona, pe doud rdnduri-imprimare prinr _ ____--^ - r_ "^transf'er termic - pe lungirne de 12 cm Ei ldlirne de 5,5 cm, sintagma,,pOLITIA LOCALA,: cu

iuscule alb

Deasupra vipugtii, pe pieptul stAng, se va inscripfiona, pe un rAnd-imprimare prin transfer
termic - pe lungime de 12 cm Ei ldlime d,e 2 cm, sintagma "CRAIOVA,,, cu litere maiuscule de

alb-metalizat - pentru tricoul de ordine publicd Ei ., lit... mujrr.ul. d. ..,lour. ,r.gru-
metalizat - pentru tricoul de circulatie.

Tricoul va fi inscripfionat pe spate, pe doud rdnduri-imprimare prin transf'er termic - pe
lungime de 24 cm ;i l[lime de 11 cm, sintagma "POLITIA LOCALAi, cu litere maiuscule ie

ics gi

Pe mAneca st6ng[, prin cusituri dublate pe interior cu bandd termoadezivd, se aplicd la 5
cm de cusdtura umdrului emblema confectionatd. conform Anexei L Distanla dintre ..uroun.,
mdsuratd pe lateral, este de 0,5 cm.

Suportul pentru eooleli este din acelagi material cu platca fa[6, fiind intdrit[ cu inserfie
chimizatd,. Este de formd dreptunghiularS, cu ldtimea de 40 mm, lungimea de 145 mm qi se
monteazd, cu un capdt in cusdtura mAnecii iar la celdlalt capdt este liber care se incheie cu un
nasture.

Pentru rezistenld, cusdturile umerilor sunt dublate cu bandd confeclionate din bumbac de
aproximativ 1 cm l5Jime. Cusdturile trebuie sd fie ingrijit lucrate, cu impunsdturi uniforme (4-5
impunsdturi/cm), fdrd scdpdri gi intdrite la capete.

Tricoul cu minecl scurtl ordine publicfl:
Platca falllspate este confecfionatd din2 pdr[i:
- partea de sus/jos este din material de culoare neagrd, iar intre cele doud pdrfi este

introdus5 in cus[turd o vipuEc[ de 2 mm ldlime de culoare bleu.
- pe lafimea tricoului faf[/spate, sub vipu;cd, la distanfd minimd care s6 permit5

aplicarea acesteia, se aplicd prin transfer termic o bandd reflectorizant6 de culoare galben-neon
intens fluorescent, cu ldlime a de 4,5 t 0,2 cm.

- banda reflectorizantd, de culoare galben-neon intens fluorescent se va aplica prin
transfer tetmic cu prese speciale, va respecta standardul european nr.19071200, reiistentA la
spdlSrari multiple la temperaturi de 90 grade Celsius. Banda are calitati elastice care sd permitd
tricoului s[ fie lejer de purtat fara a incretii materialul, nu contine PVC, plastic sau metaie grele
in compozifie.
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- pe maneca dreaptf, a tricoului se aplic[,
(lungime 7 ,5 * 0,2 em I l1tlime 2 * A,2 cm}

prin coasere, ecusonul cu drapelul Romflniei

Tricoul eu mflnecI scurt[ eirculatie:
Pktt" frtEltpite este confecfionatd din 2p6fii:
- parteade ius este din material de culoare galben-neon intens fluorescent, partea de jos

este din material de culoare neagri, iar intre cele dou[ pirfi este introdusr in cusdtur[ o vipuqcl

de 2 r*rn l1lime de culoare bleu'
- pe m6neca dreapti a tricoului se aplic6, prin coasere, ecusonul cu drapelul RomAniei

(lungime 7,5 + A,2 cmi t[lime 2 + A,2 cm)'

f
-/-\ POLTTtA

LOCALI

-
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L6.PULOVER

Ptezenta fi$i tehnicl stabilegte forma, dimensiunile gi condiliile tehnice de calitatepe
care trebuie sI le indeplineascd produsul gata confec]ionat.

Puloverul se confec{ioneazd din fire acrilice (100%) tip l6nd, de culoare neagrd cuanchior Ei cu mdneci lungi.
Pe spatele mAnecii sunt prevdzute cotiere din acelaqi material.
La termin a[ie, la mdneci gi la g6t, puloverele sunt confectionate din tricot patent laculoare.
Materia priml de bazd' se vopse;te in pald, cu coloranfi rezistenti la tratamenteumede,

transpirafie, frecare, lumind qi spdlare.
Rezistenfele minime ale vopsirii :

- la lumind: 5;
- la spdlar 40lt:4;
- la spdlat chimic: 4;
Toate materialele folosite la realizarea produsului finit trebuie sd aibd caracteristici

tehnice referitoare la men(inerea stabilitdlii dimensionale la spdlat 6i c6lcat, respectivmodificdri
dimensionale la spdlat max. * 2yo.

Puloverele se confecfi oneazd.in doui talii (r-II) gi mirimi (42-62).
Dimensiunile efective ale puloverului sunt determinate de mdsurile antropometrice

lnolvlouale.

CONFECTIONARE

Puloverul este compus din spate, fa\d, mdneci, anchior qi platcd pentru epoleli. Tricotul
se realizeazd.pe magini de tricotat cu finete g-10 (nr. ace/cm), cu i fonturi"

Se realizeazd pdrlile componente func(ie de mdrimea puloverului (fala-spate, m6neci gigarniturd guler anchior). Se tricoteazd,in2 fire cu toate acele pentru ambel! fonturi, iar desimea
pe vertical[ este 30-32 ochiuri/S cm.

croirea detaliilor principale ale puloveului este executatd cu
qirurilor de ochiuri.

lungimea pe direcfia

Platca este montatd cu pdrfile laterale in cusdtura mdnecii, iar marginile de pe spate, depe fatd qi rdscroitura g6tului cu magina de cusut simpld. Pe piept, platcaeie aplicatd deoparte qi
de alta a anchiorului cu latura inferioard paraleld,cu linia de ierminalie.

Platca pentru epole(i este confecfionatd din tercot dublat la tuloare. Epolefii sunt montafi
cu un capdtla2 cm de cusdtura mAnecii spre fa!d, iar celdlalt capdteste prins pe umdr cu nasture.

Cotierele de form[ ovald', suntprinse cu o laturdin cus'dtura de'incheiere am6neciiqi cu
cealaltd,aplicatl paralel cu direcfia qirurilor de ochiuri.

Cuslturile de incheiere qi asamblare a pdrfilor componente (fa(d, spate, m6neci, g6t), sunt
executate t[rd sd apard. incre(ituri ale tricotului. Cusdturile de inctreieie a-fefelor 

"u 
,pu1.i. ,rnt

orientate pe linia umerilor gi intdrite cu bandb textild de confecfii"
Dupd incheiere puloverele se calcd final, la presa cu abur.
Tighelele simple sunt aplicate pe platcdla o distanld de 0,1 cm de margine gi la 0,5 cm pe

epolefi' Tighelele duble dispuse la distan{a de 0,1 qi 0,5 cm de margine sunt trase pe cotiere.
Cusdturile au desimea de 4-5 papi/cm.

Piesele puloverelor trebuie sd fie de aceeaqi nuan\6,, sd nu aibd ochiuri scdpate qi s6 fie
curd(ate de a!e.

aplicd la 5 cm de cusdtura umdrului de cdtre fumizor,
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prezentafig[ tehnic6 stabilegte forma, dimensiunile gi condiliile tehnice pe care trebuie si

le indeplineascd produsul gata confeclionat'

Clciula este confeclionat6 din stofE tip postav de culoare neas.r[ (pentru politiqtii to:|li

din cadrul serviciilor de ordine public[)- pievdmrtdcu doua clape laterale qi de culpare ?lb4

(pentru polifistii locali din cadrut serviciutui circula{ie)-prevdzut[ cu dou6 clape laterale Ei

clapafrontal6.

La mijlocul clapei din fa!6 se aplica emblema pentru coifurd. Emblema se confec{ioneazd

din metal de culoare argintie sau material textil pe fond bleu, de formd ova16, cu diametrul de

40mm, la mdloc avand rt.-u Romdniei, incadratd cu frunze de stejar'

Pentru leru pot4iei locale, adjunctul qi gefii de servicii emblema este incadrata cu 3

r6nduri de frunze de stejar, este bombatd, avdnd in centrul siu stema Rom6niei, 9i are imprimatd

in relief, in partea sup..ioura, inscriplia de culoare albd "ROMANIA", iar in partea inferioara

"POLITIA LOCALA".

Ciciula este c[ptugit[ cu les[turd, asortatd la culoarea calotei'

C[ciulile ,. .onf.fuioneizdin 10 mirimi (53-62). Prin mbrime se inlelege circumferin(a

cdciulii m[surat[ in interior lapatteade jos, exprimatd in centimetri'

Dimensiunile efective ale caciud sunt determinate in functie de mdsurile antropometrice

individuale.

CONFECTIONARE

Clapa din fa!6 este rotunj itl,, iar cea din spate form eaz6' doud apdrdtori laterale pentru

urechi, prevdzute cu doi nasturi qi o bentip pentru incheierea acestora deasupra capului sau sub

b[rbie.
C[ciula este dublatd la interior cu cdptuqeali matlas atdla culoarea calotei.

La mijlocul clapei din fa![ se aplicd emblema'

Calota qi fala exterioard a clapelor qi a apdrdtorilor de urechi sunt realizate din stofd tip

postav.
Fala interio ard, a clapelor qi a aplrdtorilor de urechi este realizat[ din blan6 sintetic[, astfel

incflt aceas ta apare la exteriorul clciuiii cAnd clapele qi apardtorile sunt ridicate"

p[r.1ile din postav qi serge se croiesc pe direclia firului de urzeald, toate avdnd acelaqi sens

al lesdturii.
Toate pdrlile exterioare din bland

caracteristici, nuanld de culoare.

C[ciula este cdptuqit[ cu lesdturd
material nefesut, termoizolant, in pStrate cu

componente ale cdciulii, trebuie sd aiba aceleaqi

sintetic[ serge, la culoarea cdciulii, matlasatd pe

latura de2 cm"
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Caciuld serviciul ordine Cdciuld servici ul circu I

Marcarea ciiciulilor se realizeazd prntr-o etic-hetii textilE, ponfionatd pe crptu;ealacdciulii la interior, implimatd cu tus rezisten! nelavabil, p€ care *""t **lionate unn6toarele:
denumirea furnizorului gi a produsului, ffiul fabricafiei, mirimea, semnul de conrol (C-T.C.),instnrctiuni de intrefinerg spdlare qi cura{are conform HG nr. 52!7126417, actualizat1qi SR EN23758:2005.

2.S. SAPCA DE VARA

$apca se va confecfiona din stoft/tergal de culoare neaeri (pentru politigtii locali deordine publici) si culoare albil (pentru poligistii t*rx a" 
"ir""l"ti.i.$apca se compune din unnEtoarele pirfi:

- calota de formi ovald gi partea laterali.:
- banda textili, de culoare gri, fesutii cu desenreprezentand frunze de stejar;
- cEptugeala din tesiturE de curoffie asorhati calotei;
- siirme din o{elpentnr intinderea calotei;
- cozoroc de euloare neagr{ formi ovalizati;
- grur dublu textil de culoareneagrii, impletit;
- butoni metarici culoare galbenE pentru prindere gnur;
- emblemi brodatiipentf,B coifirrL

Cozorocul de la $apca gefului poliliei locale esteprevrzut cu 3 randrri de frunze destejar,pentru qefii de servicii cu dou5 rflnduri de fnrnze de Jte;ar, iar pentru funcfionarii publici deexecufie acesta este simplu.
$epcile se vor confecfiona in mdrimi de la 54 la 60. Prin mErime se intelege circ,*ferintaqepcii mEsuratii in interior gi este e4primatil ?n cefitimetri.
Dimensiunile efective ale gepcilor sunt determinate de mlsurile antropometriceindividuate.
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- Materii prime debazd: tergal
- Se contec\ioneazddin stofd tergal cu urmdtoarele caracteristici:

- compozili e fi broas d (60% fi,nd, 40yo poliester)

- masa g/ml: 320+10
- desime: urzeala 300 + 10 fire/lOcm

bdtdtura 210 + 10 fire/l0 cm

- tinelea fir 5012 Nm urzeala cdt qi bdtdtura

- legdtura: Pdnzlt
- ,.,gt i de ievenire din qifonare: rnin 1200

- culoare neagrd
- rezistenlele minime ale vopsirilor - apa note 4-5

- rezistenla la rupere inurzeald - 650 N minim (65 kgf)
in bdtdturd - 480 N minim (a8 kgf)

- Cdptuqeala: - i00% vAscoza-masa 115+10 g/mp

- Leg[tura diagonal 3/1

- Desime urzeald fire/10 cm 490+10

- Desime bdteturd fire/l0 cm 290+10

- Rezistenfa rupere inurzealdN:min 550

- Rezisten(a rupere in bdtltaurd N:min 400

CONFECTIONAREA

Calota qepcii va fi de formd ovald (av6nd distanfa de 20 mm intre diametnrl latimii qi

diametrul lungimii;, este intinsa cu ajutorul unei sdrme de otel , pentlu a-qi menfine forma'

in inteloruicalotei se introduce o s6rm[ o[elitd pentru menlinerea formei specifice qepcii.

Pe locul unde se a1eazd' s6rma se fixeazd o quvitrd de inserfie'

La interior, gapca va fi cdptugitd cu [esdtur[ de culoare asortatd calotei.

in centrul pariii superioaie, in interior, se fixeazd un romb din polietilend transparentd in

care se introduce eticheta de carton'
in partea frontald se fixeazd un popic confeclionat din carton, material textil qi s6rmd

o1elitd. Oe jur imprejur, pe pErfile laterale se va introduce un strat sublire de material ne{esut

care va asigura calotei forma corespunzdtoare.

Laf,artea inferioarl a calotei se va fixa o bandi de polistiren cu 16{imea de 6,2 cm care se

incheie la dimensiunile necesare ob{inerii circumferinlei pentru mErimea respectivd.

Marginea de jos abenzri se indoaie peste banda de suslinere a formei qepcii in interior qi

se flxeazd prin adezivare. Pe por'fiunea dintre calotd qi nervura de jos a benzii se va aplica la

exterior. bandatextild speciald de culoare gri, lesutd cu frunze de stejar, care se incheie in fa[6.

Cozorocul va fi fixat la qapcd, inclinat.
Capetele benzii din interior se vor suprapune pe o distanld de cca 2'3 cm qi se vor fixa la

jumltatea lungimii pe linia de incheiere abenzii"

$apca este prevdzutd deasupra cozorocului cu un $nur dublu de culoare neagr["

Capeteie qnurului vor fr prinse pe linia coltrurilor cozorocului cu cAte un buton de culoare

galben[.
in fatra - la centru - pe cusdtura de imbinare abenzli speciale, se fixeazd de cdtre furnizor

prin coasere, emblema.
Frunzele de stejar de pe cozoroc se confec[ioneazddin metal de culoare gri-argintiu.Toate

cusdturile qepcii trebuie executate ingrijit 9i int[rite la capete.
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, Prczenta specificalie tehnic[ stabilegte formq dimensiunile, culorile gi condi$ile tehnice
de calitate pe carctrrebuie s[ leindrylineascE qrycuta cu coaoroc.

$epcufa cu cozoroc este realizatd din {esaturd tip bumbac (tercot) de culoare neasril(pentru poli{i$tii locali din cadrul serviciilcr de ordine publicn), respectiv de culoail albi(pentru potifigtii locali din eadrul serviciului circulafie).
$epcufa cu cozoroc se compme din calataformatil din 6 clini qi cozoroc.
lvfdrimea caloteipoate crege sau scldea in raport cu mrrimea $epcii-
Calota ?n lateral me cf;te doun capse psntru aerisire
La spatg in pattea de jos este prevazutE cu o deschidere ?n forma de semicerc deaproximativ 10 cm care se inchide cu un sistem reglabit de strdngere cu catmaml.

Pe sistemul reglabil ds str6ngere se inscripfionezIlbrodeafu pe un singur r6nd ,?OLITIA
LOCALA", ' vL '--

Pe partea laterald stdngI a calotei se inscrip{ianerilbradeazdsteagul Rom6niei ?n 3 culoride la st6nga la dreqpt4 incepand cu culoarea albastr{ continuand cu culoarea galben qi
terminflnd su culoarea ro$u. Dimensiunea steagrlui este de 6 cm x 3 cnr, fiecare culoare av6nd o
dimensitmile de 2 slr.r,x 3 cm.

in partea din fata a calotei se brodezE in
fiecme cuv6nt '?OLITIA LOCALA,,. Grosimea
fiecfoei litere 2,A cm-

Clinii se dubleazdla partea frontald cu intEritura termoadeziv5, iar cusaturile de imbinare
interioare ale clinilo_r sunt dublate prin cuslhrri Ia dor:a asc cu banda textilL Toli clinii sunt
previzu,ti cu orificii festonate pentru asigurarea transfenrlui termic.

Cozorocul este confecfionat din material fond care imbraci o intlritur6 preformat2i din
material plastic cu marginile colfurilor ugor rotunjite gi curbate spre interior. Cozorocul este fixat
de caloti la nivelul cslor doi clini frontali.

Pe cozoroc,pe marginea,Str partea dreapt[ a cozorocului se inscrip{i onez&lbradeazd. pe un
singur rflnd '?OLITIA LOCALA,,,

reliet pe dou[ r6nduri, c0te un r6nd pentru
fieclrei litere este de 0,5 cm iar ina$imea
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culoarea a\eiutilizate la brodarea'?oLIfIA LOCALA" este

a) neagr6, pentru sepcu!6 cu cozoroc destinatd polifiqtilor to1{ide la serviciul circulalie

b) alba, pentru sepcufE cu cozoroc destiuati potiliqtilo.locali de la serviciul ordine;i

liniqte publicd.

2.IT. EPOLETI

prezenta specificalie tehnici stabilegte forma, dimensiunile, condi{iile tehnice 9i de

calitate pe care trehris s[ le indeplineasc6 articolul epo]et'

Epole{ii cu grad profbsional sunt realiza}i pe suport textil de culoare neagrd, dublat cu

inser{ie din material ne{esut terrnoadeziv qi intlrihra oi" plastic- suportul textil se croieqte dintr-

o singuri bucat[ cu lungimea pe direclia urzelii"

Epoletul este bordurat cu un confur de 0,5 cm pe toate laturile, iar in interior sunt brodate

stelele tip octogon, trese in tbrma de v sau epolet frr6 tresa corespunzatoare gradului'

Elementele brodate se realizeaz6 cu fir special pentru brodat, de culoare gri-argintiu' Elementele

de broderie vor ti exesutate plin, in relief gl voin curblate de capete de afd sau rupturi'

Epole{ii sunt confec{ionali in io.*i dreptunghiularE, pe fa}a cdrora se brodeazi insemnul

de grad sPecific, duP[ cum urmeaz[:

- trei stele tip octogon cu 16!imea de25 rnm pentru ;efirl poliliei locale'

- dou6 stete tip o*tgot *u lali*"u de25 mm pentru adjunctul ryefului'

- o stea tip octogo* J., tali** a de 25 mm penku qeful de serviciu'

- dou[ trese tn form[ de v cu [[!irnea de 5 mm agezate paralel pe epolet cu o distanll intre

ele de 3 mm, pentru funcfionarul public superior'

- o tresa in forma de V cu ia6*"u de 5 mm pentru funclionarul pubtic principal'

-epoletfrr6tres6pentrufunclionartrlpublicasistent.

Epole{iicugradprofesionalseconfec{ioneazdperechi.
Dimensiuni"epolet: partea fa![ - lungime -135 mm' l[]ime - 55 mm'

partea spate - lungime -100 rnm, ll{irne - 55 mm'

partea din spate a epotetului, fir[ insemne de grad, trebuie sa aib6 o lungime totala de 100

mm, dispus6 dinspre umai spre g6t, in aga fel incat ri ft" posibili prinderea epoletului de platc6'
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Selectarea criteriului de atribuire: ,,cel mai bun raport calitate - pre(,, pentru stabilireaof-ertei cea mai avantajoasd din punct de vedere econornic, in contbrmitate cu Art. 1g7, alin. (g),lit' c), Art' 187, alin..(3), lit. a) ain Legea nr. 9812016 privind achizi[iilepubiice, cu modificdrileqi cornpletdrile ulterioare raportate la Art. 32, alin. (1) din HG zgsizorc pentru aprobareaNormelor metodologice de aplicare a prevederilor referitoare la atribuirea contractului deachizitrie publicd/acordului-cadru din i.g.a nr. 9g12016 privind achizitrlile publice, cumodificdrile Ei cornpletdrile ulterioare.

Factori de evaluare:

1) Prelul cel mai scdzut (pcs) 40 puncte
2) cerinfe referitoare la lipsa coloranfilor sensibiliz an[ilalergenici, carcinogeni, mutageni

sau toxici pentru reproducere ?n fabricarea produsului finai- Gei) - ro frrrct"
3) Cerinfe referitoare la lipsa arilaminelor in fabricarea produsului final @e2) - l0 puncte
4) Cerinfe aplicabile produsului final referitoare la con{inutul de formaldehida

(Fe3) - l0 puncte
5) Garan[ia suplimentard a produselor fafd de cea solicitatd in documentatia de atribuire

6) Termenul de livrare mai scurt dec6t

(Fe4) - 20 puncte
cel solicitat in documenta[iade atribuire

Punctajul total (Pt) se obline prin insumarea punctajelor

(Fe5) -10 puncte

ob(inute pentru fiecare dintrefactorii prezenta[i. +

Factori de evaluare Punctaj

Preful cel mai scazut(pcs)

cerinle referitoare la lipsa cororanfilo. ,.n.ibilirurrty
alergenici, carcinogeni, mutageni sau toxici p*t.,
reproducere in fabricarea produsului final @ef)
Cerinte ref-eritoare la
produsului final (Fe2)

lipsa arilaminelor in fabricarea

Cerinfe_ aplicabile produsului final referitoare la conlinutul de
formaldehidA @e3)

Garangia suplimentard a
documentalia de atribuire

fald de cea solicitatd inproduselor
(Fe4)

Termenul de livrare mai scurl dec6t cel solicitat in
documentalia de atribuire (Fe5)
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Modalitatea (aleoritmul) de calcul

I) Modaliatea de calcul a punctajului pentru factorul de evaluare: Pretul cel mai scazut (Pcs):

Descriere: Factorului de evaluare (Psc)

punctajul maxim alocat este de 40 puncte $i se acorda astfel:

af pentru cel mai scdzut dintre preluri se aco-rd6.40 puncte;

b) pentru celelalte pre{uri ofertate punctajulPsc(n) ie calculeaz6 propo(ional, astfel:
' psc(n) : (prepf cei mai scazut ofertat / Pretul ofertei n) x 40

psc(n) : puntajul pentru factorul de evaluare pretul cel mai scazut obtinut de oferta n

II) Modaliatea de calcul a punctajului pentru factorul de evaluare:

Punctajul maxim alocat este de L0 puncte qi se obline prin insumprea plnctaielor obfinute

pentru fiecare produs in parte din Litui-j - Articole uniforma de poli{ie confectionate din

biectul anunlului de participare simplificat'

re la lipsa cdqr4nMor

coloranfilor sensibilizanliialergenici,
fabricarea produsului final, respectiv

- 1r0 punct pentru liPsa acestora;

- 0 puncte pentru prezenla acestora.

a

in funclie de Prezenla sau liPsa

mutageni sau toxici pentru reproducere in

Descriere: Factorului de evaluare (FeL)

Lotul2 este compus din 10 Produse:

prezentd coloranlilot
' n s i h i l iza nt i/aler s enici..,

!!rycoloranlilor
s e n s i b il iza nt i/a I e r g e n i c i...

produs

1 Pantaloni de iarnd

2 Pantaloni intervenfie vard
a
J Cdmasd bluzd mAneci lungd

4 C[masd blttzd mAnec6 scurtd

5 Tricou
6 Pulover
7 C[ciul6 imbldnitd
8 Sapcd de vard
9 Sepcutd cu cozoroc
10 Epoleti

Coloranfii sensibilizanfi/alergenici, carcinogeni, mutageni sau toxici pentru reproducere

in fabricarea produsului fltnal, sunt urmdtorii :

- coloranli de dispersie Disperse orange 60 Disperse Yellow 7 Disperse orange 
-149

Disperse yellow Disperse Red 151 Disperse-Yellow 5k Disperse Red 22t Disperse Yellow

218' 
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Coloranfi bazici Basic Brown 4 Basic Red 114 Basic Red 42 Basic yellow g2 Basic Red76 Basic Yellow 103 Basic Red 111.

- coloranfi acizi cr Acid Black 29 crAcid Red 24 crAcid Red 12g cI Acid Black 94 crAcid Red 26 cr Acid Red 115 cI Acid Black 131 CI Acid Red 26:r crAcid Red 128 CI AcidBlack 132 cr Acid Red 26:2 crAcid Red 135 cI Acid Black 2og crAcid Red 35 cI Acid Red148 cI Acid Black 232 cr Acid Red 48 cI Acid Red 150 cI Acid Brow n 4t5 cI Acid Red 73CI Acid Red i58 cI Acid orange 1l crAcid Red 85 cI Acid Red 167 crAcid oran ge 24 crAcid Red 104 cI Acid Red 170 CI Acid oran ge 45 CI Acid Red 1 t4 CrAcid Red 264 CI AcidRed 4 cI Acid Red 1 15 cI Acid Red 265 cr Acid Red 5 ctr Acid Red I 16 cI Acid Red 420 clAcid Red 8 CI Acid Red 119:1 CI Acid Violet 12.

- Coloranfi direcli Direct Black 4 Basic Brown 4 Direct Red 13 Direct Black 29 DirectBrown 6 Direct Red 17 Direct Black 38 Direct Brown 25 Direct Red 21 Direct Black 154Direct Brown 27 Direct Red 24 Direct Blue I Direct Brown 31 Direct Red 26 Direct Blue 2Direct Brown 33 Direct F(ed22 Direct Blue 3 Direct Brown 51 Direct Red 2g Direct Blue 6Direct Brown 59 Direct Red 37 Direct Blue 8 Direct Brown 74 DirectRed 39 Direct Blue 9Direct Brown 79 Direct Red.

- Coloranfi de dispersie Direct Blue 10 Direct Brown 95 Direct Red 46 Direct Blue 14Direct Brown 101 Direct Ited 62 Direct Blue 15 Direct Brown 154 Direct Red 67 Direct Blue21 Direct Brown 222 Ditect Red ni Direct Blue 22 Direct Brown 223 DirectRed 126 DirectBlue 25 Direct Green 1 Direct Red 168 Direct Blue 35 Direct Green 6 Direct Red 216 DirectBlue 76 Direct Green 8 Direct Fted 264 Direct Blue 1 16 Direct Green 8.1 Direct violet I DirectBlue 151 Direct Green 85 Direct violet 4 Direct Blue 160 Direct orange I Direct violet 12Direct Blue 173 Direct orange 6 Direct violet 13 Direct Blue 192 Di.ect orange 7 Directviolet 14 Direct Blue 201 Direct orange 8 Direct violet 2r DirectBlue 215 Direct orange 10Direct violet 22 Direct Blue 295 Direct orange 108 Direct Yellow 1 Direct Blue 306 DirectRed 1 Direct Yellow 24 Direct Brown 1 Direct Red 2 Direct yellow 4g Direct Brown 1:2Direct Red 7 Direct Brown 2DirectRed 10.

- coloranli cancerigeni, mutageni sau toxici pentru repr.oducere c.I. Acid Red 26 c. I.Direct Black 38 c.I. Disperse Blue j c.I. Basic ned q c. I. Direct Blue 6 c.I. Disperse orange11 C'I' Basic violet 14 C. I. Direct Red 28 c. L Disperse Yellow 3 coloranli de dispersiepotenlial sensibilizanfi c'I. Disperse Bl1e_1 c.L Disperse Blue 124 c.I. Disperse Red 11 c.I.Disperse Blue 3 c.I. Disperse Brown 1 c.I. Disperse Red l7 c.L Disperse Blue 7 c.r.Disperseorange 1 c'I' Disperse Yellow 1 c.I. Disperse Blue 26 c.I. Disperse orange 3 c.I. DisperseYellow 3 c'I' Disperse Blue 35 c.I. DispeLse orange 37 c.r. Disperse yellow 9 c.I. DisperseBlue 102 c.r. Disperse orange 76 c.1. Disperse*Yellow 39 c.I. Disperse Blue 106 c.I.Disperse Red 1 C.I. Disperse yellow 49.

Modalitatea de veriJicare :
Prezentarea de cdtre ofertant a urmdtoarelor documente :
- Certificat de produs ecologic de tip I
sau
- Declaralie de la producdtor insolitd de rapoarte de tncercare cs privire la substantelecomponente ale colorantului utilizat tn fabricarea produsului finit'precum ;;;;;;;';;r;documente dovedito are ade cvate.
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III) Modaliatea de calcul a punctajului pentru fact9rul de evaluare:

erl

Descriere: Factorului de evaluare (Fe2)
punctajul maxim alocat este de 1b puncte qi se obline prin lnsumarea pupctaiglqr

obtinute pentru fiecare produs in prrt. di, Lotul 2 - Articole uniformd de polifie

duse care fac obiectul anunlului de participare simplificat.

Lotul 2 - Articole uniformd
sau lipsa arilaminelor Pentru

- 1,0 punct pentru liPsa acestora;

- 0 puncte pentru prezen[a acestora.

Arilaminel e vizate de factorul de evaluare in fabricarea produsului final sunt urmdtoarele:

- Amine aromatice cancerigene (Arilamind): 4-aminodifenil Numdr CAS 92-67-l,Benzidind
g1-g7-5, 4-clor-o-toluidinl 95-69-2, 2-naftilwnind 91-59-8, o-amino'azotoluen 97'56-3,2-

amino-4-nitrotoluen gg-55-8,4- cloranilind 106-47-8, Z,4'diaminoanisol 615-05-4,4,4'-

diaminodifenilmetan l)l-77-g,3,3'-diclorbenzidindgl-94-1,3,3'- dimetoxibenzidindll9-90-4,

3,3'-dimetilbenzidini ttg-g3-7, 3,3'- dimet\l-4,4'-diaminodifenilmetan 838-88-0, p-cresidind

tZO-lt-g, 4,4'- metilen-bis-(2-c1or-anilin6) l}t-14-4, 4,4'-oxidianilin[ 101-80-4, 4,4''

tiodianilinfl 139-65-1, o-toluidind 95-53-4, 2, -diaminotoluen 95-80-7, 2,4,5-ttimetilanilind

137-17-7, -aminoazobenzen 60-09-3, o-anisidini 90-04-0, Z,4'XilidinA 95-68-1, 2,6'Xilidind

87-62-7

Modalitateu de veriJicare :
Prezentarea de cdtre ofertant a urmdtoarelor documente :

- Certificat de produs ecologic de tip I
sau
- Declaralie de la producdtor insolitd de rapoarte de incercare cu privire la conlinutul de

arilamine existent ii produsul finit precum ;i orice alte documente doveditoare adecvate.

de polilie confecfionate din material textil, in funcfie

repioducere in fabricarea produsului final, respectiv

Lotul2 este compus din 10 Produse:

produs prezenld

arilaminelor
liosa

arilaminelor

I Pantaloni de iarnd
2 Pantaloni intervenlie var[
J Cdmas6 bluzd mdnecd lungi
4 CdmasS bluzd m6necd scu44

5 Tricou
6 Pulover
7 CdciulS imbldnitd
8 Sapci de vard
9 Sepcutd cu cozoroc
10 Epoleti
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Descriere: Factorului de evaluare (Fe3)

IV) Modaliatea de calcul a punctajului penrru factorul de evaluare:
final referitoa

Punctaiul maxim alocat este de 10 puncte $i se obfine nrin insumarea punctaielor
2 - Articole uniformi de poligie

anunlului de participare simplifi cat.

dehi

in parte din Lotul
confeclionate din material textil, produse care fac obiectul

inu

de polilie confeclionate din material textil. in functiJ de conlinutul
l2 - Articole uniformd
de foraldehid[ pentru

reproducere in fabricarea produsului final, respectiv
- 1,0 punct pentru pentru valori mai micl de 75 ppm;
- 0 puncte pentru valori mai mari sau egale ., ZS pp*.

Modalitatea de veriJicare :
Prezentarea de cdtre ofertant a urmdtoarelor documente .-

- Certificat de produs ecologic de tip I
Sau
- Declaralie de la producdtor insolitd de rapoarte de incercare cLt privire la conlinutul de
foraldehidd existent tn produsul finit precum si orice alte documente diveditoare adecvate

V) Modaliatea de calcul a punctajului pentru factorul de evaluare:

din

Lotul2 este compus din l0 produse:
produs co ntin utul de foraldehidd

valori mai mici de 75 nnm
conlinutul de foraldehidd

ygbri mai mari de 75 pom
1 Pantaloni de iamd
2 Pantaloni interventie vari
J CdmaEd bluzd, mdneci lungd
4 Cdmaq5 bluzd, mdnecd s curtd
5 Tricou
6 Pulover
1 CaciulI imblanitd
8 Lapqe de vard
9 $:pcu!d cu cozoroc
10 Epoleli

a suplimentari a produselor fati de cita ade(Fe4)

Descriere: Factorului de evaluare (Fe4)

Punctajul maxim alocat este de 20 nuncte qi se obfine lnsu...;:.-. 4rvu4L:o"-^-o ziu putrutr tr Str oDlrng
Lotul 2 - sv yvrrLrconfec{ionate din material textil, produse care fac obiectul anun}ului de participare simpliiicat.

Ds auorqa puncmlul corespunzator pentru liecare produs din Lotul2 - Articole uniformd
de p_olifie confeclionate din materialtextil, ir n n.t[?6l"o.d** unei garantii suplimenrare a
produselor, respectiv

gar anii suplimentare a

--2,0 puncte pentru acordarea unei Garanfii suplimentare a produsului de 6 luni fafd de
cea solicitatd in documentafia de atribuire;
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Lotul2 este compus din 10 Produse:

Garanlie
solicitatd

Guranlie
suplimentard

Garanlie
suplimentard

produs

1 Pantaloni de iarnd 24lun +3lun +6 luni

2 Pantaloni intervenlie vard 24lun +3 luni + 6luni
+ 3 luni + 6luni

3 C dtn qc.\ hlrzh m Anec5 luns[ t2 lun
12luni + 3 luni +6 lun

4 C6mas[ b\tzd mdnecd scuttd

5 Tricou 6luni +3 luni *6lun

6 Pulover 24 luni + J luni *6lun
+ 3 luni +6 lun

7 Cdciuld imblSnitd 36lun

8 $apcd de vard 24 htni + 3 luni + 6 luni

24 luni +3 luni +6lun
9 Sepcutd cu cozoroc
10 Epoleti t2 luni + 3 luni + 6 luni

- 1,0 punct pentru acordarea unei Garan{ii suplimentare a produsului de 3 luni fa{6 de

cea solicitat6 in docum entalia de atribuire;

-0punctepentruacordareauneiGaran{iiaprodusuluiegalicuceasolicitat[in
documentalia de atribuire.

VI) Modaliatea de calcul a punctajului pentru factorul de evaluare:

Termenul de ttv t cel solicitat

Descriere: Factorului de evaluare (Fe5)

punctajul maxim alocat este de 10 punqte qi se_ obfine prin i.nsumarea pupctaiglqr

obtirrot" p.r,tro fi".ur. p"odo, io pffi !o*l 2 - Articole uniformi de polilie
fac obiectul anunlului de participare simplificat.

Se - Articole uniformd

de polilie conf-ecfionate din material textil , in funclie acordarea unui termen de livrare mai

scurt, respectiv
- 1,0 punct pentru reducerea termenului de livrare al produsului cu 20 zile fald de cel

solicitat in documentalia de atribuire;
- 0r5 puncte pentru reducerea termenului de livrare al produsului cu 10 zile fafl de

cel solicitat in documetfialia de atribuire;

- 0 puncte pentru acordarea termenului de livrare al produsului egal cu cel solicitat

in documenta(ia de atribuire.

Lotul2 este compus din 10 Produse:

produs Termen de livrare
solicitat

Reducere
Termen de livrare

Reducere
Termen de

livrare

1 Pantaloni de iarnd max. 60 zile 10 zile - 20 zile

2 Pantaloni intervenlie vard max. 60 zile - 10 zile - 20 zile

a
J C[mag6 bluzd mdnec[ lung[ max. 60 zile - l0 zile - 20 zile

4 Cimasd bluz[ mdnec[ scurtd max. 60 zile - 10 zile - 20 zile

5 Tricou max. 60 zile - 10 zile -20 zile

6 Pulover max. 60 zile - 10 zile -20 zlle

7 CSciu16 imbl6niti max. 60 zile - 10 zile -20 zile
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max.60 zile

max. 60 zile - 10 zile

4'1' Cerinfele impuse sunt considerate ca fiind minimale. omiterea vreunei informaliicerute in documentele procedurii sau prezentarea unei oferte necor.espun zdtoare fafd dedocumentele solicitate, reprezintd riscuri uirrout. de ofertant, ce au ca urmare respingerea ofertei
sale.

ofertantul suportd toate cheltuielile datorate elabordrii qi prezentdrii ofertei sale.indiferent de rezultatul obfinut in urma intocrnirii raportului proceduiii a'. 
",.1rJi.. 

-'-'"'' ror\"

operatorii economici participanfi, pentru piodusele ofefiate, intrd sub incidenla Legiinr'240101'06'2004, republicatd, privind raspunderea producdtorului pentru pagubele generate deprodusele cu defecte.
4'2' Dup1t serlnarea contractului, contractantul va confeclion&, pe cheltuiala propr.ie,prodttse ctt Seria ,,.zero" (serie pentru probe) care vor cuprinde toate marimile solicitate indocumentalia de atribuire.
Seria ,,zero" va fi confeclionatd

urmeazd sd fie achizi[ionate.
obligatoriu din aceealeaEi materiale ca qi produsele ce

Termenul de execufie pentru Seria ,,zero" este de maxim 5 zite de la semnareacontractului.
Avizarea modelului final se va face dupa confectionarea seriei zero.
4'3' Cheltuielile legate de efectuarea determindrilor privind valorile parametrilor tehnicide cdtre laboratoarele de specialitate asupra produselol frr;;;., a. 

^irrnrportul 
produselor

futnizate (inclusiv pentru probe, remeclierea/inlocuirea produselor neconforrne preculn qi pentruprodusele aflate in perioada de garanlie) qi a mostrelol eialon, vor fi supoftate de furnizor;
4'4' In vederea realizdrii contiactului, furnizorul va asigura obligatoriu (la o data qi ordstabilite de comun acord) o echipd tehnicd pentru efectuarea mdsurdtorilor antropometriceindividuale pentru personalul beneficiar al articolelor de uniformd, direct la sediul autoritaliicontractante' Un exemplar al documentului ce cuprinde mdsurdtorile efectuate va fi pus ladispozilia autoritatii contractante ?n termen de 48 de tre de la efectuarea acestora;
4'5' Furnizorul igi asumd intreaga responsabilitate asupla culegerii mdsurilor individuale,

dupa caz qi forma finald a produsului furnizai, fdrd exceplii;

4.6. O onfr
sine descalificarea ofertantului.

$ef serviciu control comercial

Cristian consilier achiz:/tii blice
Savel CA

consil ier achizitii publice
Emitia MANee

aLha\

intocmit,
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Se aprobd
ANEXA nr. 1

AIticolul se realizeazl din: - Fire Pes 110 dtex
- Fire Pes 76132 dtex

- Fire SintromNm 65/3

- Neiesut Termoadeziv

Procesul Tehnologic:
Se lese Pe maqina de {esut.
Se pregdtegte eticheta lesut[ pentru caserat'

Se casereaz[ ne]esutul cu ecusonul'

Se decupeaz* dupE contur gi se sudeazhrnarySnile'

Se aplic6 prin cusaturE pe mdneca st6ng6'

$ef serviciu control eomercial,
achizifii publice gi logistici,

Cristian CORACI

intocmi{
consi I ier aqbtTd.rii Publice**"ylyn

Caracteristici Tehniee
Culoare

Mas6 kgll000m +l- 5Yo 10,296

UrzealE ll tex Alb

Bdt6tura I 7,6 tex Alb

BdtEtura 2 7,6tex Albastru

Bltdtura 3 7,61*x Galben

Blt6tura 4 7,6tex Roqu

7,6 tex Negru
Bdtdtura 5

B[tf,tura 6 7,6lex Bleu

Sesirne tn urzealE (firelcm) 57

oes;mei ?n bltdturi (firelcm) 54

Compozilia fibroas6 Pes 100Yo
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ANEXA nr. 2

$ef serviciu control comercial
achizi(ii publice qi logisticl,

Cristian

Tabel garunlii

intocmit,
con silier achizjtii pu blice

Savel MWA

cons i I ier achizitii pub I ice
Emilia [a/aNEa

,(E

Se aprobfl,

Nr.
crt.

Articole uniformi de poli{ie Perioadl garanfie
-luni-

1 Pantaloni de iarnd 24luni
2. Pantaloni intervenfie vard 24luni
a
J. Cdmaqd bluzd. rn6nec6 lungd 12 luni
4. Camagd bluzd, mAnecd scurtd 12luni
5. Tricou 6luni
6. Pulover 24luni
7. Cdciuld imbldnitd 36 luni
8.

$apcd de var[ 24luni
9.

$epcufd cu cozoroc 24luni
10. Epolefi 12luni
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